


Megaflow Series 

Megaflow  Horizontal /Ver cal Split Pump   

Casing is axially split , thus allowing quick and easy maintenance as the top half of the 
casing can be removed allowing access to the rotaƟng element without disturbing pipe 
work or removing electric motor. 

  · Double sucƟon design reduces radial hydraulic thrust. 

· Renewable casing wear rings fiƩed as standard. 

· Meets Fire Pump – NFPA 20 & Australian Fire Pump Standard AS2941 (NFPA20) 

· Lloyd Registered CerƟficaƟon available 

· Variety choice and selecƟon on materials of construcƟon to your specific need 

· ShaŌ Sealing—Gland Packing or Mechanical Seal 

· Cartridge Type Mechanical Seal, single or double with flushing opƟon available 

· IMI VibraƟon Sensors® (4‐20mA/0‐10V output) for “Alarm or shut down” mode as opƟon 

· Inpro/Seal ® bearing Isolator available  on request 



Megaflow Series 

 

Features 



Megaflow Series 

Cross- Section 

Double Suction Single Stage Split Casing Pump Horizontal 



 

Cross- Section 

Double Suction Single Stage Split Casing Pump Vertical 

Megaflow Series 



Megaflow Series 

Curve Selec on 



Megaflow Series 
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Projects and Interna onal Division 

Regent Asia Pacific Pty. Ltd. 
102‐104, Malcolm Road, Braeside VIC 3195, 
P.O.Box  650 Mordialloc 
VIC 3172 Australia 

Tel: +61 (0) 3 97726742 /  +61 452 045 228 

Email: sales@regentap.com.au    www.regentap.com.au 
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